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Verfahren und Vorrichtung zur Steuerung von Stuckgutforderanlagen mit Hilfe von Transpondern 

Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Steuerung 
von StGckgutforderanlagen mit Hilfe von Transpondern be- 
schrieben. 
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1. Verfahren zur Steuerung von Stuckgutforderan- 
. lagen, die Rechner gesteuert, automatisch StflckgQ- 
ter Regalen entnehmen, stapetoj .lagern und einem 
Bestimmungsort zuordnen konnen, wobei der 
Transport der StflckgQter in Behfiltern auf F6rder- 
bandern erfolgt, dadurch gekennzeichnet, daB 
man jeden Transportbehalter mit einem Transpon- 
der versieht, der von einer Codiereinheit beliebig 
oft codiert werden kann und im Bereich einer durch 
ein Abfragesystem (Interrogator) angesteuerten 
Sendeantenne elektromagnetiscfa angeregt wird 
und infolgedessen einen bestimmten Code emit- 
tiert, der wiederum vom Interrogator empfangen 
wird und dann erstens zur Steueraktion eines F6r- 
derbandes, zweitens zur Steuerreaktion einer auto- 
matischen Kommissioniereinrichtung und drittens 
zur erneuten Wegprogrammierung in Storfallen 
verwendet 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man den Transponder wahrend des 
Arbeitsganges codiert 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Transponder eiektromagne- 25 
tisch mit einer Frequenz his zu 300 kHz angeregt 
wird 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Transponder ei- 
nen Signal-Code emittiert und empfangen kann, 30 
der zur Steuerung der Forderanlage verwendet 
wird 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB vom Interrogator de- 
zentrale Steueraktionen der Forderanlage gestar- 35 
tet werden. 

6. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB vom Interrogator de- 
zentral Kommissioniereinrichtungen gesteuert 
werden. 40 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB on-line Anweisungen 
fur das Personal auf dem Bildschirm des Leitrech- 
ners erscheinen. 

8. Vorrichtung zur Durchf uhrung eines Verfahrens 45 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, mit 
mindestens einer Rechneranlage, ferneinstellbaren 
Betatigungselementen, Regalen, Regalboden mit 
Sortenmagazinen,Transportbehaltern zum Stapeln 
und Entnehmen und mit Fordermitteln, wobei die 
Sbrtenmagazine an ihren unteren Enden Auswer- 
fer aufweisen, die das Stflckgut an Fordermittel 
fibergeben, und die Fdrdermittel das ausgeworfene 
Stuckgut in einer Ausgabevorrichtung samm.eln, 
von der aus das Stuckgut in die auf Fordermitteln 
stehendfen Transportbehalter geladen wird, und 
wobei die BetStigung der beweglichen Vorrich- 
tungselemente flber die Rechneranlage gesteuert 
wird dadurch gekennzeichnet, daB jeder Trans- 
portbehalter (77) einen Transponder (75) aufweist so 
und mindestens ein Interrogator (72), mindestens 
eine Sende- und Empfangsantenne (76), eine Pro- 
grammi reinheit (71), mit deren Hilfe dem Trans- 
ponder (75) ein Signal-Code eingepragt wird und 
ein Leitrechner (70) vorgesehen sind 
9; Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Transponder (75) in beliebiger 
Richtung zur Antenne montiert ist 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine Sende- und 
Empfangsantenne (76) an jedem Regalblock befe- 
stigtist 

1 1. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Programmierein- 
heit (71) mit dem Leitrechner (70) zur Programmie- 
rung des Transponders verbunden ist 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Ab- 
fragesystem (72) (Interrogator) mit dem Leitrech- 
ner (70) verbunden ist und dezentral vom Leitrech- 
ner Steueraktionen mit Hilfe eines Mikroprozes- 
sors auslosen kann. 

Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Steuerung 
von Stuckgutfdrderanlagen im GroBhandel, die Rech- 
20 ner gesteuert, automatisch StOckgOter Regalen entneh- 
men, stapeln, lagern und einem Bestimmungsort zuord- 
nen kdnnen, wobei der Transport der StflckgQter in Be- 
haltern auf Forderbandeni erfolgt, sowie eine Vorrich- 
tung zur Durchftihrung dieses Verfahrens. 
25 Infolge der immer grSBer werdenden Angebotsviel- 
f alt auf den Markten werden in wachsendem MaBe ha- 
bere Anforderungen an den GroBlieferanten gestellt 

Hier ist beispielsweise der Pharma-GroBhandel be- 
sonders hervorzuheben, da in dieser Branche die einzel- 
nen Apotheken oder Kosmetikfachgeschafte in der Re- 
gel nicht in der Lage sind, die fflr die Lagerung der 
Produkte notwendigen Lagerbedmgungen in groBerem 
Umfang bereitzustellen. Daher ist es Aufgabe der GroB- 
handler, mit entsprechenden Lagern den Bedurfnissen 
des Einzelhandels Rechnung zu tragen. 

Hier ergibt sich einerseits die Schwierigkeit, eine 
Vielzahl verschiedener Artikel in kflrzester Zeit auslie- 
fern zu konnen, andererseits werden aber derartige 
GroBlager derzeit noch Oberwiegend manuell bedient 
Dabei ist der Lagerist gezwungen, die ihm auf einem 
Bestellschein angewiesene Ware schnell und richtig in 
einen bereitstehenden Transportbehalter zu fallen und 
den Behalter moglichst rasch zur Warenausgabe zu be- 
fordera 

Aus Zeitmangel ist es in def Regel nicht m5glich, 
mehrere Besteliungen zu sammeln, um die Anzahl der 
Wege zu reduzierea Hierdurch entsteht naturgemiB 
ein hoher Kostenfaktor, der sich letztlich im Preis der 
Ware niederschldgt 

Ein anderer wichtiger Punkt zur Erledigung der Auf- 
tragseingange ist die anfangs erwahnte Schnelligkeit 
der Auftragsabwicklung, die mehr eine Notwendigkeh 
als letztlich einen Kostenfaktor darstellt 

Von besonderer Tragweite ist in der Auftragsabwick- 
lung die nicht vollig auszuschaltende Moglichkeit 
menschlichen Versagens, so daB Fehllieferungen groBe 
Probleme fur den GroBhandler bedeuten konnten. 

Daruber hinaus kann der GroBhandler und dies gilt 
besonders im PharmagroBhandel, gegenflber seinen 
Konkurrenten nur bestehen und sich positiv unterschei- 
den, wenn er schneller und fehlerlos fiefert 

Die oben genannten Grfinde lieBen es in den vergan- 
genen Jahren fur notwendig erscheinen, Verfahren und 
Vorrichtungen zu entwickeln, die in der Lage sind die 
angefuhrten Mangel weitgehend zu beseitigen. Diese 
Oberlegungen haben dazu gefflhrt, daB F5rderanlagen 
entwickelt wurden, die automatisch das zu lagernde 
Stuckgut den zugehorigen Regalen entnehmen und zu- 
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ordnen kdnnen. 

In der Druckschrift US-PS 38 81 633 wird beispiels- 
weise eine Forderanlage vorgestellt, in der das Stfickgut 
in horizontaier Lage in einem magazinahnlichen Behfil- 
ter gelagert wird und die einzelnen StQcke mit Hilfe 
eines Hebers stflckweise aus dem BehaMter herausge- 
schoben werden. Gesteuert wird die Anlage Qber einen 
zentralen Rechner, und mittels optischer Methoden er- 
hait der Rechner seine zur Steuerung der Anlage not- 
wendigen Informationen. 

In der deutschen Offenlegungsschrift 32 13 119.4 ist 
eine Vorrichtung zur automatischen Bearbeitung von 
Auftragseingangen beschrieben, die . das Stfickgut mit 
einer Rechner gesteuerten Anlage befdrdert Dabei 
wird den vertikal stehenden Regalen aus Sortenmagazi- 
nen das Stfickgut entnommen und in vorbeifahrende 
Fdrderbehalter geladen. Die Regale sind in Bldcke zu 
mehreren Stfickgutsorten unterteilt Die einem Auftrag 
entsprechenden, verschiedenen Stflcke werden aus 
Grfinden der Zeitersparnis in jedem Block gleichzeitig 
ausgeworfen, wenn der Transportbehaiter am entspre- 
chenden Magazin angekommen ist 

HierfQr sind zur Rflckmeldung eines bekannten Vor- 
ganges verschiedene Signale notwendig, die eine Reihe 
von Sensoren erforderlich machen. Diese Sensoren ar- 
beiten nach verschiedenen physikalischen Grundprinzi- 
pien und sind je nach Verwendungszweck auszuwahlen. 

Beispielsweise wird die Ffillhdhe eines Magazins h&u- 
fig mit Hilfe eines DehnungsmeBstreifens gemessea Bei 
di serMethode wird die Auflagekraft des Warenstapels 30 
als dem wahren Inhalt des Magazins proportionales 
MaB herangezogen, um so fiber das druckproportionale 
Signal AufschluB fiber die Stfickzahl der im Magazin 
befindlichen Waren zu erhalten. Diese MeBmethode ist 
infolge ihrer indirekten Anzeige verhaltnismSBig unge- 35 
nau, so daB nicht selten Fehlmeldungen auftreten. 

Eine weit verbreitete Anwendung finden auch Senso- 
ren, die nach optischen Prinzipien arbeiten. Dabei fiber- 
nehmen Photodioden beispielsweise die Oberwachung 
der Fullhahe in den Magazinen Oder zahlen mittels einer 40 
elektronischen Zielvorrichtung die Auswurfstfickzahl 
am Ausgang des Magazins. 

Bei einer weiteren, haufig angewandten Iichtopti- 
schen Methode werden bestimmte Streifenmuster von 
einem sogenannten Scanner erfaBt und die entstehen- 
den Signale mittels einer geeigneten Elektronik zur wei- 
teren Auswertung an den Rechner geleitet Die strich- 
codierten reflektierenden Marken werden entweder auf 
den Packungen des Stfickgutes oder auBerlich auf den 
BehSltern angebracht Die Kennzeichnung dient sowohl 
zur Unterscheidung der Ware als auch als Merkmal ffir 
den Bestimmungsort 

Obwohl die optischen Methoden der Zeichenerken- 
nung derzeit wohl die weitverbreitesten sind, zeigen 
sich alien optischen Methoden gemeinsam anhangende 
prinzipielle Schwachen, die eine Reihe von Nachteilen 
ffir den Anwender, im vorliegenden Fall in bezug auf 
Ffirderanlagen, mit sich bringen. 

Als Nachteile bei den oben genannten Abtastmetho- 
den sindsStdrungen infolge von veranderten Lichtver- 
haitnissen zu nennen. So kdnnen beispielsweise Staub, 
Schmutz oder andere LichtstSrungen zu Fehlsteuerung 
ffihren, die aufwendige, aber notwendige Nacharbeit er- 
forderlich machen. 

Da in der Regel die Strichcodierung auf einem auf- 65 
klebbaren Papier aufgebracht ist, ist die Mdglichkeit 
einer Beschftdigung des Aufklebers leicht gegeben, was 
wiederum zur Fehlinterpretation des Codes fuhren muB. 



Darfiber hinaus verhindern durchsichtige Kunststoff- 
folien infolge ihres Reflektionsvermdgens von Licht oft- 
mals eine einwandfreie Signalerkennung, was letztlich 
auch zu auBerst kritischen Einstellungen der Abtastvor- 
richtung (Scanner) fflhrt und somit von daher dem Ein- 
satz solcher Methoden Grenzen gesetzt sind. 

Ferner ist die Geschwindigkeit, mit der die Strichco- 
dierung an der Abtastkamera vorbeigefQhrt wird, eben- 
falls in engen Grenzen zu halten, da sonst eine zweifels- 
f reie Signalerkennung nicht mCgiich ist 

Ein weiterer Nachteil ist im allgemeinen bei optischen 
Methoden, die nicht ohne grdBeren Aufwand zu betrei- 
bende Wiederholbarkeit der Abtastung. Die oben ge- 
nannten Stdrungen kdnnten unter Umstfinden bei einer 
15 Wiederholungsmessung ausgeschaltet werden. Dazu 
wfirde es aber eine mechanische Rfickffihrung des 
Strichcodes bedfirfen, was in den meisten Fallen ausge- 
schlossen sein wird. 
Als Folge dieser Nachteile entstehen Fehllenkungen 
20 der Ware, so daB ein zusatzlicher Kontrollaufwand er- 
forderlich wird, ganz abgesehen von den reinen Folge- 
fehlern bei getakteten Systemen, die zu zeitweiliger Un- 
terbrechung der gesamten Fdrderanlage f fihren kdnnen. 

Daher ist es Aufgabe der vorliegenden Erflndung ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum automatischen 
Stapeln, Lagern, Entnehmen und Zufflhren von Stflck- 
gfitern, wie in der Offenlegungsschrift 32 13 119.4 be- 
schrieben, so zu verbessern, daB die oben genannten 
Nachteile weitgehend ausgeschaltet sind. 

Ausgehend von einem Verfahren nach idem Oberbe- 
griff des Hauptanspruches ist das erfindungsgem&Be 
Verfahren dadurch gekennzeichnet, daB man jeden 
Transportbehaiter mit einem Transponder versieht, der 
von einer Codiereinheit beliebig oft codiert werden 
kann und im Bereich einer durch ein Abfragesystem 
(Interrogator) angesteuerten Sendeantenne elektroma- 
gnetisch angeregt wird und infolgedessen ein bestimm- 
ter Code emittiert, der wiederum vom Interrogator 
empfangen wird und dann erstens zur Steueraktion des 
FSrderbandes, zweitens zur Steueraktion einer automa- 
tischen Kommissioniereinrichtung und drittens zur er- 
neuten Wegprogrammierung in Stdrfallen verwendet 

Weitere bevorzugte Ausffihrungsformen des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens ergeben sich aus den Unter- 
45 ansprfichen und der nachfolgenden Beschreibung. 

Weiterhin wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung 
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 8 gel6st, die da- 
durch gekennzeichnet ist, daB jeder Transportbehaiter 
einen Transponder aufweist und mindestens ein Interro- 
gator, mindestens einci Sende- und Empfangsantenne, 
eine Programmiereinheit, mit deren Hilfe dem Trans- 
ponder ein Signalcode eingepragt wird und ein Leit- 
rechner vorgesehen sind. 

Weitere bevorzugte Ausffihrungsformen der erfin- 
dungsgemaB ausgestalteten Vorrichtung ergeben sich 
aus den Unteransprfichen und den nachfolgenden Aus- 
fuhrungsbeispielen. 

Bei dem erfmdungsgemaBen Verfahren, das mit der 
erfindungsgemaBen Vorrichttmg durchgeffihrt werden 
kann, wird die Bearbeitung eines Auftrags, bestehend 
aus einer Vielzahl von einzelnen StflckgQtern, zuverlis- 
siger und schneller als mit den zum Stand der Technik 
gehdrenden vergleichbaren FSrderanlagen abgewik- 
kelt Zwar sind die strichcodierten Aufkleber verglichen 
mit den zur Durchffihrung der Aufgabe vergleichbaren 
Transpondern erheblich kostengflnstiger, aber die aus 
dem erfindungsgemaBen Verfahren und der Vorrich- 
tung erwachsenden Vorteile, lassen die gesamtdkon - 
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mische Rechnung letztlich kostengUnstiger erscheinen. Hjjh -^-"J* [£^™™% T %£SZ 

^sdiesmitherka^chenMittelnderbekanntenFar- ™*^™jES^^ 

deranlagen der Fall ist n*r Rechner fraetdanaob der Block n (in diesem 

Ein wesentlicher Vorteil dieses V^ens nutder ^^ e ^%SS^ setztisti dasheiBt.ob 

dazugeherigenVorrichtong.istdieUnabhang.gkertder 5 ^"^^^^ung des Blockes den vorherigen 

raumlichen Lage des Transponders m bezug ^auf <te £ h S at oder nicht Wenn die Block- 

Sende- bzw Empfengsantenne. Damit erubngen sich ^%*™f mM ^ daB der flock noch.belegt ist 

^tSiTrCSndie wiederholbare Abfrage- wartet der Rechner und stellt diese Frage so lange. bis 

mSglichkeitdes Signalcodes. was gerade bei optischen ,o derBhxJ yom Rechner der 

Methoden nicht mSglich ist Mit der wiederholten Ab- .^JSJlfS eXckelektronik 73„. alle Auftragsartikel. 

frage des Signages werden Fehlsteuerungen auf e,» geiagert sind. aL^er- 

^TeSSTei Transpondern die M6gUchkeit ^^^J^^^^S^SSi 
gegebe^diesewahrenddesBea^ is ^^^^SS^bS^S^ ^ 

einem neuen Signalcode zu versehen, wodurch erne ^^^^^^^j^^^M;^ 
stark erh6hte Flexibilittt des gesamten Systems ge- dem Auftrag «J «« Qber eine entsprechende steuer- 
wahrleistetist . T .. ^-o,,.-, . c i e ktronik den vom Rechner 70 kommenden Gesamt- 

SchlieBlich ist als weiterer Vorteil sowohl die groBere "SEHSt dm fa der Blockelektronik 73„ gespeicher- 
FehlertoleranzderVorrichtung ds auchdiedezen^ale 20 auftrag ^ dem m der ^^ und ^ jen Teil- 

Steuerung der F6rderanlage nut HMr to^JJ StoSfSEaTwb 5n Artikel in mehreren StOk- 
renanzusehen,wonutderLeUrechnerfre^ keneSscht ist, kann die mehrmalige Ausgabe bzw. 

Entnahmevorganges, „ nik 73 „ Q b alle georderten Artikel tatsachlich ausgege- 

Fig.2dieschematischeAnordnungderRegalblocke, 30 ™ 7 **^~ , Jg T Inforniat i on Qber diese Erfolgsmel- 

FfaL 3 die perspektiviscbe Ansicht eines Rega Mocks, ben wurden. Dte ■j^SSdSIiilk 73a aus den an 

4 4 einen Regalblock wahrend des Nachfullens der & fc» 

^SeVorderansichteinesAuswerfer, ^^^^ 

4 6 der prinzipieUe Aufbau der Vornchtung zur 35 "^J^^^^SXd^ eine bestimmte 
''"SS^lSdS^d der Fig. 1 und 2 die Ab- E-Marke, die bis zur Abwicklung des ganzen Auftrags 
wicklung eines Auftrags beschrieben, wo^ eta Lager mitge J^™^ Schritt wird di e eiocksteuerelek- 
nach Fig. 2 vorgesehen isU das .RegdMCcke 1, b« 1. ^^Sgt, ob ^ Magazine noch genugend 
aufweist Die BI6cke smd Ober em endloses P°rderband 40 tnwuK /dfl gng q d « fe faen wieder die 

60 miteinander verbunden, wobe. das A£AndaB befflU . smd J ^ befragt der 

zwischen Beginn und Ende der ^rWocke J„ Uber S^S^Sen Speicher. ob der fehlende Artikel im 
WeichentazweiTeUabschmtte60^ SoSSer Sen Lagerbestand im Speicher vorliegt. 

se angesteuert werden konnen, unterteilt st Weiterhin ^SriftaL^n der Artikel vorratig ist, wird abge- 

71 auf, der beispielsweise uber em Abfragesystem 72 ™&°*°%Ser die F-Marke, so ergeht zum einen 

(Interrogator) mit jeder Blocksteuer- und Sensorelek- T J^^^J^S d % ^ bltreffende Ma- 

tronik73i bis 73, verbunden ist „ n J n oi fcefflllt werden muB, zum anderen erhalt die 

Der anhand von Fig. 1 beschriebene Abteuf wird tor ^.^gZ^^z^Scti eine G-Marke. Als 
die Beladung eines auf dem f^derband 60 stehenden 50 ^ ^hriXmmt Te weiter unten beschrieben, 

Transportbehalters 77 beschneben; es versteht swh je- °ff°^^b*£r an Block a angekommenr. Ist der 

dochvonselbst,daBdieserVorganggle.chze rt .g^fureme die Frage ^Bf^TchTim GroBlaglr vorhanden, so er- 

VielzamvonBehaltern77nebeneinanderablauft jSSS3dung an das GroBlager, danach 

bestimmter Behalter 77 vor der Lesestatjon 74 ange- ^g^^SSSISe Code-Hummer erhalt 
langt ist und wartet so lange in euier Schleife, bis dies m * d " n * 

der Fall ist Sobald der Behalter 77 vor der Lesestahon eo ^f^arke. D^se J^m«™ S h nicht 

a „ g elangtist.wirdeinvomTransponderem,^ *SJb *■ Sprung in der 

de von der Empfangsantenne empfangen und an den J^^l^yoi^^D^M^^ 
Interrogator weitergeleitet R„ h g| tPr Schritt "Behalter an Block ji angekommenr ausgefuhrt 

Code-Nummer zugewiesen. 
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mit Nein beantwortet so wartet das Programm in einer de, der mittels der Empfangsantenne 76 zur weiteren 
Schleife. Sobald der Behalter jedoch am Block n ange- Signalverarbeitung an das Abfragesystem 72 weiterge- 
kommen ist, wird der Zahler n « n + 1 gesetzt und die leitet wird 

Fragegestellt,obn.= jw ist nam bedeutet hierbei die Ein im Abfragesystem enthaltener Mikroprozessor 
Gcsamtzah! der im Lager durchlaufenen Blocke 1. Sind 5 lost dann weitere Steueraktionen, wie beispielsweise 
noch nicht alle BIdcke durchlaufen, so springt der Rech- Befullen der Behalter in vorgegebener StOckzahl oder 
ner in seiner Schleife wieder zu der Frage "Block n die Steuerung einer automatischen Kommissionierein- 
besetztT", die Prozedur der Anweisung, Ausgabe eta richtung oder eine weitere Programmierung des Trans- 
beginnt fQr den nachsten Block (n = n + 1). ponders wahrend der laufenden Bearbeitung eines Auf- 

Sind jedoch alle B16cke durchlaufen (n = UmwX so 10 trags aus. 
wird die Code-Nummer abgefragt, ob sie eine F-Marke Dieses Prinzip ist fQr eine groBe Anzahl von Behal- 
tragt Ist dies nicht der Fall, so erfolgt die Freigabe des tern und dementsprechend groBe Fdrderanlagen ver- 
Behalters; der Behalter wird beispielsweise auf die Bahn wendbar, da jeder Behalter einen Transponder erhait 
6O2 nach Fig. 2 gelenkt, eine Bedienungsperson kann und beliebig viele Sende- bzw. Empfangsantennen 76 an 
den Auftrag als erledigt dem Auslieferer Gbergeben, der 15 den Regalen installiert werden kdnnen. Geeignete klei- 
Auftrag ist erfullt (Ende), der Behalter kann ffir den ne, langlebige + robuste LF-Radiotransponder sind im 
nachsten Auftrag verwendet werdea Handel erhaltlich. Es handelt sich dabei um Radioemp- 

Tragt der Behalter bzw. seine Code-Nummer eine fangerAsender, deren Sendeteil einen bestimmten Code 
F-Marke, so wird abgefragt, ob er zusatzlich eine M- emittiert, wenn ein entsprechender Abfrageimpuls vom 
oder G-Marketragt Ist dies der Fall, so wird der Behal- 20 Empfangererkanntwird. 
ter auf die Bahn 6O1 gesteuert, eine Bedienungsperson 
bekommt den Auftrag, die fehlenden Artikel von Hand 
nachzuftillen, da diese Artikel ja im Magazin (M-Marke) 
oder im GroBlager (G-Marke) vorhanden sind; danach 

erfolgt wieder die Freigabe des Behaiters (Ende), und 25 - - 

der Behalter wird dem Kreislauf wieder zugefQhrt 

Tragt der Behalter keine M- oder G-Marke, so ist der 
Auftrag zwar nicht vollstandig erfflllt, kann jedoch auch 
nicht manuell korrigiert werden, da der fehlende Artikel 
im ganzen Lagerbestand nicht mehr vorhanden ist Der 30 
Rechner gibt dann die Fehlbestandsmeldung und gege- 
benenfalls den Nachliefertermin bekannt, der Behalter 
kann als unvollstandige Lieferung markiert dem Auslie- 
ferer Gbergeben werden, der Auftrag ist soweit wie 
mdglich erfOllt (Ende), der Behalter wird dem Kreislauf 35 
wieder zugefQhrt 

Es versteht sich von selber, daB bei der Abarbeitung 
eines Auftrags der Rechner gleichzeitig die Lagerbe- 
standsbuchhaltung, Rechnungsbuchhaltung etc. flber- 
nimmt und die Einheit 71 zur Ein- und Ausgabe von 40 
Daten bzw. Rechnungen, Bestellungen etc verwendet 
wird. 

Betrachtet man das oben geschilderte Verfahren, so 
failt auf, daB die eigentliche Warenausgabe aus einem 
Magazinblock t a dann erfolgt, wenn der Transportbe- 43 
halter 77 am vorherigen Magazinblock fo-i angekom- 
men ist Auf diese Weise wird sichergestellt, daB die 
Fahrzeuge des Transportbehalters 77 von einem Maga- 
zinblock i n zum nachsten Magazinblock dazu ver- 
wendet wird, die Warenausgabe zu bewerkstelligen. Auf 50 
diese Weise k6nnen die Transportbehaiter in optimaler 
Geschwindigkeit die Regalreihen durchlaufen. 

In den Fig. 2, 3, 4, und 5 werden einige Ausfflhrungs- 
beispiele der Regalbldcke mit den entsprechenden Ma- 
gazinen und den dazugehdrigen Auswurfmechanismen 55 
gezeigt 

Anhand von Fig. 6 wird nun der prinzipielle Aufbau 
der Vorrichtung zur Durchfflhrung des oben beschrie- 
benen Verf ahrens naher eriautert Die Vorrichtung um- 
faBt im wesentlichen einen Rechner 70, der on-line so- 60 
wohl mit einem Programmiergerat 71 als auch mit einer 
Abfrageeinheit 72 (Interrogator) verbunden ist 

Der Start des Rechners erfolgt mit der Eingabe des 
Auftrags in den Rechner. Der Rechner Idst hiermit eine 
Aktion aus, wonach ein Behalter 77, der mit einem 65 
Transponder versehen ist, uber Fdrderbander an seinen 
Bestimmungsort transportiert wird. Wahrend dieser 
Zeit emittiert der Transponder 75 einen bestimmten Co- 
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